
Příloha je nedílnou součástí
osvědčení o akreditaci č.: 388/2023ze dne: 17. 7,2023

Akreditovaný subjekt podle Čsl,v rn IsonEC fi065z2013z

SVV Praha, s.r.o.
ob.iekt číslo 3 l 10, Certifikační orgán SVV Pralra pro svařování

U Michelského lesa 370,140 75 Pralra 4 - Krč

Ceríifikační orgdn uplaíňuje flexibiltlí přísíup k rozsahu okt,editace.

Aktuální seznam činností prováděných v rámci.fIexibilního rozsahu má certifikaútí orgán veřejně

k dispozici n0 ylg$o1lých stránkách certifikačního orgá.nu
hluls://sl,v.cz/svarovani/cert!fikace-csn/osvedceni-co-sw-prahave.formě,,Sezna.mčinností
v r ánt c i fl. e xi b i l n í h o r o z s a.htt. akr e d it a.c e " .

Certifikace produktŮ (zahrnr"rje hmotné produkty, procesy, služby)

Hmotné produk§

l stupeti volnosti: A - Flexibilita týka.|ící se aktua|izace rrornrativních dokumentů/technických specifikací

Není-li rtveden žádrrý stuperi volnosti, nemůže certifikační orgán pro darré certifikační schérna uplattiovat flexibilní
přístup k rozsahu akreditace,

I'ořadovó
číslo Název produktu / skupiny produktů certifikační schélna

Specifikace norem
(normativních dokumentů)

Stupeň
volnosti1

1 Prováděn í l<ovových konstrul<cí

vývo.j, kottstt,ttkce, výroba,
trrontáž, instalace, ítdržba, opravy
a kontrola kovovýclr konstrukcí

CS-PP 10 (vyc\-1ázi z 6
ISO/IEC 11067:2014.
za|oženo na alrditrt
systému l]]anageITentLl
a irrspel<ci)

čsN pN 1090-2
čsN BN l090-3
čsN pN 1090-4
čsN BN l090-5

EN l090-2
EN 1090-3
EN 1090-4

EN l090-5

A

Procesy, služby

I'ořarlovó
číslo Název procesu / služby certifikační schéma

Specifikace norem
(normativních dokumentů)

Stupeň
volnostil

1. Proces svařování při zpracovárlí kovů,
při výrobě, opravách, výzkunru,
vývoji hutních výrobků a ve
slévárerrství

CSN EN ISo 3834-2
čsN BN ISo 3834-3
čsN pN lso 3834-4

EN ISo 3834-2
EN ISo 3834-3
EN ISo 3834-4

čsN gN lso 14554-1
čsN BN lso 14554-2

EN ISo 14554-1
EN ISo 14554-2

čsN BN ISo 3834-2
čsN BN ISo 3834-3
čsN BN Iso 3834-4

ve spojení s
čsN pN ISo 14554-1

---- ČsN pN ISo 14554-2

6p': uta\

A

2. Proces svařováIrí při výrobě, instalaci,
Inontáži, údržbě, opraváclr, výzkutrru,
vývoj i kovových korrstrukcí
a kovodělrrých výrobkťr

J. Proces svař,ování při výrobě, instalaci,
rnorrtáži, ťrdržbě, opraváclr, výzkurnu,
vývoi i stroiťr a zai,ízeni

4. Proces svařování při výrobě, instalaci,
opravácll a údržbě elektrických strojťr

a zaíízerli

5. Proces svař,ovátrí při výrobě, instalaci,
nlontáži, ťldržbě, opravách, výzkurlu,
vývoj i rádiových, televizníclr,
spojových zaíízení a přístrojů
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Příloha je nedílnou součástí
osvědčení o akreditaci č.: 388/2023 ze dne: 17. 7.2023

Akreditovaný subjekt podle ČsN nN Iso/IEC 17065:2013:

SVV Praha, s.r.o.
objekt číslo 3110, Certifikační orgán SVV Praha pro svařovártí

U Michelského lesa 370" 140 75 Pralra 4 - Krč

Pořador,é
číslo Název procesu / služby certifikační schéma

Specifikace norem
(normativních dokumentů)

Stupeň
volnostil

6, Proces svařování při výrobě, itlstalaci,
rnontáži, írdržbě, opravách, výzkr"rrrru,

vývoj i zdravotnických, přesrrých,
opticl<ýclr a časoměrných přístro.jů

EN ISo 3834-2
EN ISo 3834-3
EN ISo 3834-4

ve spojení s
EN ISo 14554-1
EN ISo 14554-2

1. Proces svařování při výrobě, instalaci,
nrorrtáži, údržbě, opravách, výzl<unru,
vývoj i rnotorových vozidel, přívěsťr
a návěsů

8. Proces svařovárrí při opravách
a ťrdržbě motorovýc|r vozidel (l<rorně

notocyklů)

9, Proces svařování při opravácll
a údržbě motocyklů, jejich dílů
a příslušenství

10. Proces svařování při výrobě, instalaci,
tnontáži, údržbě, opravách, výzkunlu,
vývoji stroiů azaíízeni pro
zpracovatelský průrnysl a výrolrl<ů
zpracovatelského průmyslu

11 Proces svařovárrí při výrobě, instalaci,
nrontáži, údržbě, opravách, výzkunlu,
vývoji v oboru elektř,ina, plyn, tepelrrá
energie včetně rozvodu

12. Proces svařování při výrobě, instalaci,
rnontáži, údržbě, opravách, výzkumu,
vývoji v oboru Stavební práce

13. Proces svařováttí při výrobě, irrstalaci,
rnontáži, ťrdržbě, opraváclr, výzl<utrrr"t,

vývoii v oboru Stavebrrí clílo

14. Proces svařovárrí při výrobě instalaci,
lnotrtáži, údržbě, opraváclr, výzkunlu,
vývoji v oboru Letadla a kosmicl<é
lodě

15. Proces svařovárrí při výrobě, instalaci,
rrrontáži, údržbě, opraváclr, výzl<umu,
vývoj i ostatrrích dopravníclt
prostředků azaíizeni včetně oprav
a ťrdržby, rekonstrttkcí, vybaven í
a vystlojerrí lokotttotiv a kolejového
parku

čsN ptt ISo 3834-2
čsN pN Iso 3834-3
čsN pN lso 3834-4

EN ISo 3834-2
EN ISo 3834-3
EN lso 3834-4

čsN pN ISo l4554-1
čsN pN lso 14554-2

lSo l4554-1
14554-2

A
l6, Proces svařování př,i konstrukci,

výzkrrmu, vývoji, výrobě, rrrontáži,
irrstalaci, ťrdr,žbě, rekonstt,r"rkci

a opravách železrričních l<ole.jových
vozidel ajejich částí

l 1_0l
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Příloha je nedílnou součástí
osvědčení o akreditaci č.: 388/2023 ze dne: 17. 7.2023

Akreditovaný subjekt podle CSN EN ISO/IEC 11065z2013z

SVV Praha, s.r.o.
objekt číslo 31 10, Certifikační orgárr SVV Pralia pro svařovárri

U Michelského lesa 370,140 75 Pralra 4 - Krč

] stupeti volrrosti: A - Flexibilita týkaiící se aktualizace nortrrativrrích dokurnentů/technických specifikací

Není-li uveden žádný stupeň volnosti, nemůže certifil<ačrrí orgán pro dané certifikační schéma uplatňovat flexibilní
přístup k rozsahtr akreditace.

Pořatlor,é
číslo Název procesu / služby certifikační schéma

Speciíikace norem
(normativních doku mentů)

Stupeň
volnostil

čsN BN ISo 3834-2
čsN eN ISo 3834-3
čsN pN ISo 3834-4

ve spojerrí s
čsN pN Iso l4554-1
čsN ptt ISo l4554-2

EN ISo 3834-2
EN ISo 3834-3
EN ISo 3834-4

ve spojení s
EN lso 14554-1
EN ISo 14554-2

čsN BN l5085-2
EN l5085-2

17. Proces svařování při výrobě, instalaci,
trrorrtáži, údržbě, opravách, výzkurlru,
vývoj i ostatrrích dopravrríclr
prostředků a zaYizení včetrrě oprav
a ťrdržby, rekonstrukcí, vybavení
a vystrojení lokomotiv a kolejového
parl<u

NI(V-CS-0Ol (vychází
z 6 ISO/IEC 11061:20l'4,
založeno rra aLrd itech)

čsN pN l5085-2
EN l5085-2

A

18, Proces svařování při konstrukci,
výzkunlu, vývoji, výrobě, ntontáži,
instalaci, ťrdržbě, rekonstrukci
a opravách železničních kolejových
vozidel a ieiich částí

§ffiwŤ
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