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	1.
	Výrobce :   

	16.
	Zkušební organizace : 

	

	2.
	Místo : 
	17.
	Způsob přípravy spoje : 
	

	3.
	Číslo dokladu (pBPS) :     
	                  
	18.
	Čištění před pájením : 
	

	4.
	Číslo BPAR :
	
	19.
	Čištění po pájení : 


	

	5.
	Číslo zkušebního kusu :
	                     
	20.
	Vnitřní čištění (pročištění) :
	

	6.
	Kvalifikace páječe :
	    
	21.
	Přídavný mater.- pájka – forma :
	

	7.
	Proces pájení :                                      
	                        
	
	– typ :

	

	8.
	Základní materiál 1 :
	
	
	– způsob vkládání pájky do spoje : 
	

	9.
	Základní materiál 2 :
	
	
	– místo uložení pájky ve spoji :
	

	10.
	Pájená tloušťka stěny [mm]:
	
	22.
	Tavidlo – forma : 
	

	11.
	Průměr trubky (tyče) [mm]:
	
	
	– typ : 
	

	12.
	Tvarovka – označení, jakost (T-kus, nátrubek) :
	
	
	– způsob vkládání tavidla do spoje : 
	

	
	
	
	– místo uložení tavidla ve spoji :
	

	13.
	Tepelné zpracování před :
	
	23.
	Měření teploty (kontrola a ustavení sond) :
	

	
	a po procesu pájení :
	
	
	

	14.
	Podrobné stanovení přípravků a uchycení : 
	24.
	Časový průběh teplot při pájení :
	

	
	
	
	

	15.
	Konstrukční návrh spoje
	
	
	25.
	Velikost / číslo hořáku : 
	

	
	
	
	26.
	Výhřevný plyn (typ, tlak) : 
	


	
	
	
	27.
	Oxidační plyn  (typ, tlak) : 
	

	
	28.
	Druh plamene : 
	

	
	29.
	Předehřev před pájením :
	

	
	30.
	Zdroj energie (typ, parametry) :
	

	
	
	

	
	31.
	Indukční cívka (konstr. návrh) :
	

	
	32.
	Konstrukční návrh elektrod :
	

	
	33.
	Nastavení zařízení (tlak elektrod, proud, čas) :
	

	
	
	

	
	34.
	Typ pece :
	

	
	35.
	Atmosféra (typ, čistota, parametry), proudění :
	

	
	
	

	
	36.
	Tlak vakua :
	

	
	37.
	Plyn pozadí (typ, tlak) :
	

	
	38.
	Složení lázně :
	

	

	39. Č.pozice
	40. Materiál
	41. Výrobce, rozměr
	42. Počet kusů
	43. Norma
	44. Poznámka

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	

	45.
	Další podmínky a poznámky :
	

	
	

	
	

	

	46.
	Výrobce


	48.
	Zkušební orgán nebo technická

dozorčí (inspekční) organizace

	
	
	
	

	47.
	datum, jméno, podpis a razítko svářečského dozoru
	
	49.
	datum, jméno, podpis a razítko zkušebního orgánu
	


