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obloukové svarovani obalenou elektrodou;

svarovani pinénou elektrodou bez ochranného plynu;

svarovani pod tavidlem s dratovou elektrodou (¢astecné mechanizovano);
svarovani pod tavidlem pInénou elektrodou (¢astecné mechanizovano),
svafovani tavici se elektrodou v inertnim plynu - MIG;

svarovani tavici se elektrodou v aktivnim plynu - MAG;
obloukové svarovani plinénou elektrodou v aktivnim plynu;

obloukové svafovani pinénou elektrodou s kovovym praskem v aktivnim plynu — MAG;
obloukové svarovani wolframovou elektrodou v inertnim plynu - TIG;

obloukové svafovani wolframovou elektrodou v inertnim plynu bez pridavného materialu;
obloukoveé svarovani wolframovou elektrodou v inertnim plynu s pinénou elektrodou nebo ty¢i;

obloukové svafovani wolframovou elektrodou s redukénim podilem plynu v jinak inertnim plynu s pinym
dratem nebo ty¢i;

plazmové svarovani;
kysliko-acetylenové svarovani.

Supie | Prmy mawri o s
Oceli odolavaiici creepu 3,75 < Cr < 12 %

Zkouska svafece je zaloZena na zékladnich proménnych. Pro kazdou zakladni proménnou je definovan rozsah
kvalifikace. Pokud svare¢ musi svafovat mimo rozsah kvalifikace, musi sloZit novou zkousku. Zakladni proménné
jsou:

— metodaly svarovani,
typ vyrobku (plech nebo trubka),
typ svaru (tupy nebo koutovy);
skupina pfidavného materialu,
typ pridavného materialu,

rozméry (tloustka materialu a vnéjsi pramer trubky),

poloha svarovani,

detaily svaru (podioZeni, plynova podlozka, tavidlové podlozka, vioZeni pfidavného materialu, svarovani
Z jedné strany, svafovani z obou stran, jedna vrstva, vice vrstev, svafovani dopfedu, svarovani dozadu).

Skupina zakladniho materialu a podskupina materiélu podle ISO/TR 15608, ktera je pouZita pfi zkousce musi
byt zapsana na certifikatu svarece.
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FW - koutovy

Pro pridavny material
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s - tloust’ka svaru
D - priimér trubky

tavidlovéa podioZka
bez pfidavného materialu oboustranné svarovani
rutil-bazicky obal vlozeni pfidavného materialu
celulézovy obal svafovani dopfedu
svafovani na podlozce
plynova podlozka

vicevrstvé svarovani

celulézovy obal

rutilovy obal
rutilovy obal

v r r
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bazicky obal svarovani dozadu

bazicky obal [alEms e
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limenitovy obal
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rutil + Zelezny prasek obal

Zelezné oxidy+ Zelezny prasek obal
bazicky + Zelezny prasek obal
bazicky obal

basicky obal

kysely obal

bazicky obal nebo bazicka napln

celulézovy obal

plnéna elektroda — kovovy prasek

plnéna elektroda — rutilova, rychle tuhnouci struska
rutilovy obal nebo pInéna elektroda rutilova, pomalu tuhnouci struska
rutil-kysely obal

rutil-bazicky obal

rutil-celul6zovy obal

rutilovy tlusty obal

plny drat/tyCinka

plnéna elektroda rutilova nebo bazickéa/fluoridy

plnéné elektroda bazicka/fluoridy, pomalu tuhnouci struska
plnéna elektroda bazicka/fluoridy, rychle tuhnouci struska
pInéna elektroda, ostatni typy.




